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Hose-form bag for liquid or paste foodstuffs has hose-form part formed from 
one-piece foil with long edges forming lap seal 



Abstract: 

Abstract of DE 10221432 

(A1) The bag (10) has a hose-form part (14) made of one piece of foil, the long 
edges (15, 16) of which are sealed one over the other to form a lap seal (inside 
to outside) or fin seal (inside to inside. A relatively rigid cover (17) has an 
opening cap (11). The top of the cover is welded to the edge of the bag so that it 
is sealed against the escape of liquid. 
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© Schlauchformiger Beutel mit Kappenverschluft 

© Schlauchformiger Beutel (10) mit Kappenverschluss 
(1 1) fur die Aufnahme von Pasteusen oder flussigen Nah- 
rungsmitteln, zum Beispiel Milch o. dgl., wobei der Boden 
des Beutels als Stehboden (12) ausgebildet und als ge- 
sondertes Bauteil langs des bodenseitigen Beutel randes 
mit diesem fluiddicht verschweifct oder versiegelt (Siegel- 
rand 13) ist, und wobei der schlauchformige Teil (14) des 
Beutels (10) aus einem einstuckigen Folien-, insbesonde- 
re Verbundfolienzuschnitt, hergestellt ist, dessen Langs- 
rander (15, 16) unter Ausbildung eines sog. "lapseal" 
ubereinander gesiegelt sind (lnnen-/Auftensiegelung), 
und wobei ferner der Kappenverschluss (11) Teil eines re- 
lativ steifen Deckels (17) ist, der mit dem oberen bzw. ver- 
schlussseitigen Beutelrand fluiddicht verschweiftt oder 
versiegelt ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen schlauchformigen 
Beutel mit KappenverschluB fiir die Aufnahme von Pasteu- 
sen von fliissigen Nahrungsmitteln, zum Beispiel Milch 5 
od. dgl., wobei der Boden des Beutels als Stehboden ausge- 
bildet und als gesondertes Bauteil langs des bodenseitigen 
Beutelrandes mit diesem fluiddicht verschweiBt oder versie- 
gelt ist. 

[0002] Ein derartiger Beutel ist zum Beispiel bekannt aus 10 
der AT 293 944. Dort ist man von Behaltern ausgegangen, 
die in Form einer Schlauchtube ausgebildet sind, wobei das 
die Tube bildende Schlauchstiick durch an beiden Tubenen- 
den schrag zur Langsrichtung verlaufende SchweiBnahte ab- 
geschlossen ist, wobei eine dieser SchweiBnahte eine Spitze 15 
bildet, an der ein mit einem Schraubgewinde versehener 
Halsteil eines Verschlusses eingelassen und durch Schwei- 
Bung mit dem Schlauchstiick verbunden ist. Dieser 
Schlauchtube haftete der Mangel an, dass die schrag verlau- 
fende BodenschweiBnaht kein Aufstellen des Behalters er- 20 
laubt, so dass dieser nicht etwa wie eine Flasche abgestellt 
werden kann. Dementsprechend ist in der AT 293 944 ein 
Stehboden in Verbindung mit einem zusammenfaltbaren 
und flexibel ausgebildeten Schlauchbeutelabschnitt vorge- 
schlagen. 25 
[0003] Die bekannte Konstruktion weist jedoch noch nicht 
die Eigenschaften einer formstabilen Flasche oder einer ent- 
sprechend formstabilen Dose zur Aufnahme von Getranken 
od. dgl. auf. 

[0004] Dementsprechend liegt der vorliegenden Erfin- 30 
dung die Aufgabe zugrunde, einen schlauchformigen Beutel 
der eingangs genannten Art zu schaffen, welcher einer her- 
kommlichen Flasche oder Getrankedose od. dgl. nahe- 
kommt, wobei die Konstruktion so sein soli, dass sie sich fiir 
eine Serienherstellung besonders gut eignet. 35 
[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1 gelost. 
[0006] Der Kern der vorliegenden Erfindung liegt also 
darin, dass der schlauchformige Teil des Beutels aus einem 
einstuckigen Folien-, insbesondere Verbundfolienzuschnitt 40 
hergestellt ist, dessen Langsrander unter Ausbildung eines 
sog. "lap-seal" iibereinander gesiegelt sind. Eine solche In- 
nen-/AuBensiegelung hat den Vorteil, dass kein Siegelrand 
radial nach auBen vorsteht. Dementsprechend erhalt der 
schlauchformige Teil des erfindungsgemaBen Beutels das 45 
Aussehen einer herkommlichen Flasche oder Getrankedose. 
[0007] Des weiteren soil der KappenverschluB Teil eines 
relativ steifen Deckels sein, der mit dem oberen bzw. ver- 
schlussseitigen Beutelrand fluiddicht verschweiBt oder ver- 
siegelt ist. Dabei ist sowohl eine HeiB- als auch Kaltsiege- 50 
lung denkbar. Dies gilt im iibrigen auch fiir die folgende 
Verwendung des Begriffs "Versiegelung" bzw. "versiegelt". 
Durch den relativ steifen Deckel, der eine kreisformige oder 
ovale oder auch rechteckformige Umfangskontur aufweisen 
kann, erhalt der erfindungsgemaBe Beutel seine Grundkon- 55 
tur. Dariiber hinaus wird dadurch vermieden, dass bei Aus- 
bildung des Kappen verschlusses als SchraubverschluB beim 
Offnen oder SchlieBen desselben der schlauchformige Teil 
des Beutels verwunden und damit beschadigt wird. Zum 
Auf- oder Zuschrauben des Schraub verschlusses ist es le- 60 
diglich erforderlich, den schlauchformigen Beutel im Be- 
reich des Umfangsrandes des Deckels zwischen Daumen 
und Zeigefinger einer Hand zu halten, um dann die Schraub- 
kappe auf- oder zuzudrehen. Damit wird jede schadliche 
Einwirkung auf den flexiblen Teil des erfindungsgemaBen 65 
Behalters bzw. Beutels vermieden. 

[0008] Vorzugsweise besteht auch der Stehboden aus ei- 
nem relativ starren Teil, zum Beispiel einer Scheibe mit 



hochstehendem Umfangsrand, der zur Verbindung mit dem 
schlauchformigen Teil des Beutels in diesen eingefiigt und 
langs des bodenseitigen Umfangsrandes mit diesem ver- 
schweiBt oder versiegelt wird. Alternativ kann der Stehbo- 
den auch aus einer flexiblen Scheibe mit hochstehendem 
Umfangsrand hergestellt sein. Es handelt sich dabei um ei- 
nen vorgeformten Flachtopf aus demselben Material, wie 
der schlauchformige Teil des Beutels. 

[0009] SchlieBlich gibt es noch die Moglichkeit, den Steh- 
boden aus einem V- oder W-formig gefalteten Folienzu- 
schnitt herzustellen, wobei letzterer mittels eines von unten 
her einfahrbaren Schwertes in das Beutelinnere einfiihrbar 
und mit dem unteren Beutelrand unter Ausbildung einer 
etwa U-formigen SchweiB- oder Siegelnaht verschweiB- 
bzw. versiegelbar ist. 

[0010] Sofern der Boden aus einem relativ starren Bauteil 
hergestellt ist, stellt sich der erfindungsgemaBe Beutel ins- 
gesamt, d. h. in Verbindung mit dem relativ starren Deckel 
als formstabiles Gebilde dar. Es eignet sich als Ersatz fiir 
herkommliche Flaschen oder Dosen, die seit neuestem in ei- 
nigen Landern mit Pfand belastet sind. 
[0011] Zur Herstellung des schlauchformigen Teils des 
Beutels wird ein Folienmaterial verwendet, welches vor- 
zugsweise plastisch verformbar ist, insbesondere innerhalb 
einer Blasform unter Ausbildung einer dauerhaften, zum 
Beispiel fassartigen, kugelartigen od. dgl. Kontur. Auch ist 
es denkbar, dauerhaft eine relief artige Oberflachenstruktur 
in den schlauchformigen Teil des Beutels einzupragen. 
[0012] Um eine dauerhaft hohe Dichtigkeit zwischen 
Deckel und ggf. Boden einerseits so wie schlauchformigem 
Teil des Beutels andererseits sicherzustellen, weist der Dek- 
kel (und ggf. auch Boden) wenigstens eine Umfangskerbe 
oder -Delle auf, in die der zu einem Schlauch verbundene 
Folienzuschnitt bei der VerschweiBung oder Versiegelung 
mit dem Deckel und/oder Boden durch ein zugeordnetes 
Werkzeug hineinziehbar ist, so dass der jeweils zugeordnete 
Umfangsrand des schlauchformigen Teils des Beutels fiber 
den gesamten Umfang von Deckel und ggf. Boden eng an 
diesem anliegt. Alternativ ist auch eine Art Schrumpfversie- 
gelung langs Deckel- und Bodenumfang denkbar. Auch ist 
es denkbar, den Folienzuschnitt unter Spannung um Deckel 
und Boden herumzuwickeln, um dann unter Aufrechterhal- 
tung der Spannung die oben erwahnte "lap-seal"-Naht her- 
zustellen. 

[0013] Dadurch, dass der erfindungsgemaBe Beutel aus ei- 
nem einstuckigen Folienzuschnitt hergestellt wird, kann die 
Herstellung der erfindungsgemaBen Beutel "von der Rolle" 
erfolgen. Die einzelnen Zuschnitte miissen lediglich von ei- 
ner entsprechenden Folienbahn abgetrennt und Deckel und 
Boden zugeordnet werden. 

[0014] Zur Erhohung der SchweiB- bzw. Siegeleffizienz 
weist der Deckel einen hochstehenden Umfangsrand mit 
wenigstens zwei, insbesondere drei in axialem Ab stand von- 
einander angeordneten Umfangsrippen auf, mit denen der 
zugeordnete Rand des schlauchformigen Teils des Beutels 
verschweiB- bzw. versiegelbar ist. In gleicher Weise kann 
auch der Stehboden ausgebildet und verschweiBt sein. 
[0015] Nachstehend werden Ausfiihrungsformen des er- 
findungsgemaBen Beutels anhand der beigefiigten Zeich- 
nungen naher erlautert. Es zeigen: 

[0016] Fig. 1 einen erfindungsgemaBen Schlauchbeutel in 
perspektivischer Ansicht; 

[0017] Fig. la eine alternative Bodenkonstruktion des 
Beutels gemaB Fig. 1 in perspektivischer Ansicht; 
[0018] Fig. lb eine weitere alternative Ausfiihrungsform 
der Bodenkonstruktion des Schlauchbeutels gemaB Fig. 1 in 
perspektivischer Ansicht; 

[0019] Fig. lc und Id eine dritte Alternative der Boden- 
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konstruktion des Schlauchbeutels gemaB Fig. 1 in perspek- 
tivischer Ansicht sowie in Seitenansicht; und 
[0020] Fig. 2 eine weitere Ausfuhrungsform eines erfin- 
dungsgemaBen Beutels in perspektivischer Ansicht. 
[0021] Der in Fig. 1 schematisch dargestellte schlauchfor- 5 
mige Beutel 10 weist einen KappenverschluB 11 auf und 
dient zur Aufnahme von Pasteusen oder fliissigen Nahrungs- 
mitteln, zum Beispiel Milch, Limonade, Mineralwasser 
od. dgl.. Der Boden 12 ist als Stehboden ausgebildet und 
insbesondere als gesondertes Bauteil langs des bodenseiti- 10 
gen Beutelrandes mit diesem fluiddicht verschweiBt oder 
versiegelt. Der entsprechende Siegelrand 13 ist in Fig. 1 ge- 
strichelt dargestellt. Der schlauchformige Teil 14 des Beu- 
tels 10 ist aus einem einstiickigen Folien-, insbesondere Ver- 
bundfolienzuschnitt (Rechteckzuschnitt) hergestellt. Die 15 
Langsrander 15, 16 sind unter Ausbildung eines sog. "lap- 
seal" iibereinander gesiegelt. Es handelt sich um eine sog. 
Innen-/AuBensiegelung ohne Ausbildung eines radial nach 
auBen vorstehenden Siegelrandes. Damit wird eine iiber den 
Umfang weitgehend glatte Oberflache des schlauchformi- 20 
gen Teils 14 des Beutels 10 erhalten. 

[0022] Der KappenverschluB 11 ist Teil eines relativ stei- 
fen Deckels 17, der mit dem oberen bzw. verschlussseitigen 
Beutelrand fluiddicht verschweiBt oder versiegelt ist. 
[0023] Der Stehboden 12 kann entsprechend Fig. 1 aus ei- 25 
ner relativ starren Scheibe 18 mit hochstehendem Umfangs- 
rand 19 bestehen. Der Boden 12 bildet damit eine Art Flach- 
topf, der mit dem hochstehenden Umfangsrand entweder 
voraus oder nachfolgend (wie in Fig. 1 dargestellt) in den 
schlauchformigen Teil 14 des Beutels 10 eingefiigt und dann 30 
mit der Innenseite des zugeordneten Umfangsrandes des 
schlauchformigen Teils 14 verschweiBt bzw. versiegelt 
wird. 

[0024] Alternativ kann entsprechend Fig. la der Boden 
aus einer flexiblen Scheibe 20 bestehen, die umfangsseitig 35 
mit einem nach auBen geformten Umfangsrand 21 des 
schlauchformigen Teils 14 des Beutels 10 verschweiBt bzw. 
versiegelt ist. Auch bei dieser Ausfuhrungsform wird eine 
hohe Standfestigkeit des Beutels 10 erhalten, und zwar nach 
Art einer Flasche od. dgl. 40 
[0025] Entsprechend den Fig. lc, Id kann der Stehboden 
alternativ aus einem V- oder W-formig gefalteten Folienzu- 
schnitt 22 hergestellt sein, wobei dieser Folienzuschnitt 
dann vorzugsweise mittels eines von unten her einfahrbaren 
(Pfeil 23 in Fig. Id) Schwertes in das Beutelinnere einfuhr- 45 
bar und mit dem unteren Beutelrand unter Ausbildung einer 
etwa U-formigen SchweiB- oder Siegelnaht 24 verschweiB- 
bzw. versiegelbar ist. Die Siegelnaht 24 ist vorzugsweise so 
ausgebildet, dass die Dichtlinie sich im Bereich des boden- 
seitig auBersten Umfangsrandes 32 erstreckt. 50 
[0026] Bei dieser Ausfuhrungsform kann sich der Boden 
12 nach Befiillung des Beutels 10 relativ ungehindert na- 
hezu flach ausbreiten. Der V- bzw. W-formig vorgefaltete 
Bodenzuschnitt wird bei dieser Ausfuhrungsform vor Ein- 
bringung in den schlauchformigen Teil 14 des Beutels 10 55 
vorgesiegelt. Alternativ ist naturlich auch eine Versiegelung 
des Bodens erst nach Einbringung des Zuschnitts in den 
schlauchformigen Teil 14 des Beutels 10 denkbar. Die nach 
innen weisende Langskante des V- oder W-formig gefalteten 
Folienzuschnitts 22 ist in den Fig. lc, Id mit der Bezugszif- 60 
fer 25 gekennzeichnet. 

[0027] Wie Fig. 1 in Bezug auf den Deckel 17 und Fig. lb 

in Bezug auf den Stehboden 12 sehr gut erkennen lassen, 
weisen der Deckel 17 und der Stehboden 12, sofern dieser 
aus einem relativ steifen Material hergestellt ist, jeweils we- 65 
nigstens eine Umfangskerbe oder -Delle 26 bzw. 27 auf, in 
die der zu einem Schlauch verbundene Folienzuschnitt bei 
der VerschweiBung oder Versiegelung mit dem Deckel und 



ggf. Boden durch ein zugeordnetes und hier nicht naher dar- 
gestelltes Werkzeug hineinziehbar ist, so dass der jeweils 
zugeordnete Umfangsrand des schlauchformigen Teils 14 
des Beutels 10 iiber den gesamten Umfang von Deckel 17 
bzw. Boden 12 eng an diesem anliegt. 

[0028] Entsprechend Fig. 1 weist der Deckel 17 einen 
hochstehenden Umfangsrand 28 auf, der im zusammenge- 
fiigten Zustand entsprechend Fig. 1 in das Beutelinnere hin- 
einragt. Dieser Umfangsrand ist mit wenigstens zwei, hier 
drei im axialen Ab stand voneinander angeordneten Um- 
fangsrippen 29 versehen, mit denen der zugeordnete Rand 
des schlauchformigen Teils 14 des Beutels 10 verschweiB- 
bzw. versiegelbar ist. In gleicher Weise kann der Umfangs- 
rand 30 des Stehbodens 12 gemaB Fig. lb mit Umfangsrip- 
pen versehen sein. Diese Umfangsrippen sind in Fig. lb nur 
zeichnerisch angedeutet. 

[0029] Wie bereits eingangs erwahnt, umfasst der Kap- 
penverschluB vorzugsweise eine Schraubkappe. Es ist je- 
doch auch denkbar, eine Steckkappe od. dgl. als VerschluB 
zu verwenden. 

[0030] In Fig. 2 ist eine alternative Ausfuhrungsform ei- 
nes schlauchformigen Beutels 10 dargestellt, wobei der 
schlauchformige Abschnitt bzw. Teil 14 innerhalb einer ent- 
sprechenden Form, insbesondere Blasform, radial nach au- 
Ben "ausgebaucht" ist. Es handelt sich dabei vorzugsweise 
um eine Kalkverformung der fur den schlauchformigen Teil 
14 verwendeten Folie. Naturlich ist auch jede andere Kon- 
tur, insbesondere rotations symmetrische Kontur des 
schlauchformigen Teils 14 des Beutels 10 denkbar. Dies 
hangt vom Wunsch des Kunden und der entsprechenden 
Form fur die Herstellung der gewiinschten Kontur ab. 
[0031] Zur Vorteilhaftigkeit des beschriebenen Beutels sei 
noch erwahnt, dass dieser sich vornehmlich auch fur die 
Aufnahme von Fruchtsaften mit wenig CCVAnteil eignet. 
Der Wunsch nach Getranken mit wenig CO2 wird immer 
starker. Dementsprechend ist es naturlich auch nicht mehr 
erforderlich, ein Behaltnis zu schaffen, welches die relativ 
hohen Driicke aushalt, die bei Abfullung von Getranken mit 
CO2 entstehen. Andererseits kann im vorliegenden Fall Ma- 
terial eingesetzt werden, das sehr hitzebestandig ist. Somit 
konnen die im beschriebenen Beutel abgefiillten Nahrungs- 
mittel problemlos pasteurisiert bzw. zur Haltbarmachung 
hitzebehandelt werden. Die Abfullung erfolgt vorzugsweise 
iiber den Deckel. Nach Abfullung wird der Kappenver- 
schluB aufgesetzt, und zwar vorzugsweise in Verbindung 
mit einem Garantieband, wie es bei Flaschenverschliissen 
bekannt ist. 

[0032] Samtliche in den Anmeldungsunterlagen offenbar- 
ten Merkmale werden als erfindungswesentlich bean- 
sprucht, soweit sie einzeln oder in Kombination gegeniiber 
dem Stand der Technik neu sind. 

Bezugszeichenliste 

10 schlauchformiger Beutel 

11 KappenverschluB 

12 Stehboden 

13 Siegelrand 

14 Schlauchformiger Teil 

15 Langsrand 

16 Langsrand 

17 Deckel 

18 Scheibe 

19 Umfangsrand 

20 flexible Bodenscheibe 

21 Umfangsrand 

22 Zuschnitt 

23 Pfeil 
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24 U-formige Siegelnaht 

25 Kante 

26 Delle 

27 Delle 

28 Umfangsrand 

29 Umfangsrippen 

30 Umfangsrand 

31 Schraubkappe 

32 Bodenrand 

Patentanspriiche 

1 . Schlauchformiger Beutel (10) mit KappenverschluB 
(11) fur die Aufnahme von Pasteusen oder fliissigen 
Nahrungsmitteln, zum Beispiel Milch od. dgl., wobei 
der Boden des Beutels als Stehboden (12) ausgebildet 
und als gesondertes Bauteil langs des bodenseitigen 
Beutelrandes mit diesem fluiddicht verschweiBt oder 
versiegelt (Siegelrand 13) ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB der schlauchformige Teil (14) des Beutels (10) 
aus einem einstuckigen Folien-, insbesondere Verbund- 
folienzuschnitt hergestellt ist, dessen Langsrander (15, 
16) unter Ausbildung eines sog. "lap- seal" iibereinan- 
der gesiegelt sind (Innen-/AuBensiegelung), und dass 
der KappenverschluB (11) Teil eines relativ steifen 
Deckels (17) ist, der mit dem oberen bzw. verschluss- 
seitigen Beutelrand fluiddicht verschweiBt oder versie- 
gelt ist. 

2. Beutel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Stehboden (12) aus einer entweder relativ star- 
ren oder flexiblen Scheibe (18) mit hochstehendem 
Umfangsrand (19), oder alternativ aus einem V- oder 
W-formig gefalteten Folienzuschnitt (22) besteht, wo- 
bei letzterer mittels eines von unten her einfahrbaren 
(Pfeil 23) Schwertes in das Beutelinnere einfiihrbar 
und mit dem unteren Beutelrand unter Ausbildung ei- 
ner etwa U-formigen SchweiB- oder Siegelnaht (24) 
verschweiB- bzw. versiegelbar ist. 

3. Beutel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der schlauchformige Teil (14) des Beutels 
(10) innerhalb einer Form plastisch verformbar, insbe- 
sondere aufblasbar ist unter Ausbildung einer dauer- 
haften, zum Beispiel faBartigen, kugelartigen od. dgl. 
Kontur und/oder reliefartigen Oberflachenstruktur. 

4. Beutel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB zumindest der Deckel (17), ggf. 
auch der vorgefertigte Stehboden (12), sofern dieser 
aus einem relativ steifen Material hergestellt ist, wenig- 
stens eine Umfangskerbe oder -Delle (26; 27) aufweist, 
in die der zu einem Schlauch verbundene Folienzu- 
schnitt bei der VerschweiBung oder Versiegelung mit 
dem Deckel und/oder Boden durch ein zugeordnetes 
Werkzeug hineinziehbar ist, so dass der jeweils zuge- 
ordnete Umfangsrand des schlauchformigen Teils (14) 
des Beutels (10) iiber den gesamten Umfang von Dek- 
kel (17) und ggf. Boden (12) eng an diesem anliegt. 

5. Beutel nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Deckel (17) einen hochstehen- 
den Umfangsrand (28) mit wenigstens zwei im axialen 
Abstand voneinander angeordneten Umfangsrippen 
(29) aufweist, mit denen der zugeordnete Rand des 
schlauchformigen Teils (14) des Beutels (10) ver- 
schweiB- bzw. versiegelbar ist. 

6. Beutel nach Anspruch 1, 3 oder 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Boden durch eine relativ steife bzw. 
starre oder alternativ flexible Scheibe (20) gebildet ist, 
deren Umfangsrand mit einem bodenseitig etwa radial 
nach auBen verformten Umfangsrand (21) des 



schlauchformigen Teils (14) des Beutels (10) ver- 
schweiBt oder versiegelt ist. 

7. Beutel nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB der KappenverschluB (11) eine 
5 Schraubkappe (31) umfaBt. 
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